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| valore aggiunto

e Prima dell'inserimento operativo del ® La Trans-Bar Twin-Turn, grazie all'uso del A - ;-'I
Trans-Bar Twin-Turn, tutte le operazioni di  software Buffoli e alla concezione della mac-
estremita, quali le fresature, le scanalatu- china, vanta una grande facilita di riconfi-
re e le intestature, erano condotte con un  gurazione: anche il cambio di diametro della
gruppo di centri di lavoro verticali. Le fasi  barra, per passare, per esempio alla realizza-
di lavorazione del corpo erano invece affi-  zione di un lotto di pezzi pil piccoli, compor-
date a dei torni a CNC. Questo costringeva ta semplicemente il cambio della boccola di
l'utilizzatore a impiegare tante macchine accesso della barra in macchina e delle morse
per un solo pezzo, con tutti gli owi pro- di serraggio sulla tavola. La stessa facilita
blemi di complessita, legati alla necessita  pud essere trovata dall'utilizzatore in fase
di trasferire i pezzi da una macchina all'al-  di riattrezzaggio del parco utensili: le Buffo-
tra, senza contare il problema dei tempi di  li Trans-Bar sono concepite per lavorare con
riconfigurazione di un'intera linea di mac- semplici inserti di tornitura in metallo duro,
chine, passando da un lotto a un altro, di  facilmente reperibili in tutti i cataloghi delle
disegno diverso. case produttrici di inserti per asportazione di
truciolo.
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| capolavori stanno fermi
mentre nascono

e Il concetto di tornitura statica prevede
subito, alla prima stazione, il taglio dello

spezzone, in modo da non dover mettere in numerosi vantaggi anche sotto il profilo

rotazione tutta la barra con il conseguente
innesco di fenomeni di vibrazione, dannosi
per le durate utensile e la qualita delle la-
vorazioni. Inoltre, il serraggio sicuro e rigido
dello spezzone evita, nel momento in cui il
pezzo é aggredito dagli utensili, i fenomeni di
"ritrazione" della barra per effetto delle solle-
citazioni indotte dalla pressione degli utensili

sul pezzo. Tutto questo permette di rispettare

Altri esempi di pezzi realizzati con la
tecnologia della tornitura statica

una macchina all‘altra, senza contare il
problema dei tempi di riconfigurazione di
un‘intera linea di macchine, passando da
un lotto a un altro, di disegno diverso. Al
contrario, la Trans-Bar Twin-Turn, grazie
all’'uso del software Buffoli e alla conce-
zione della macchina, vanta una grande
facilita di riconfigurazione, se pensiamo
comunque alla complessita di una mac-
china a tavola rotante con dieci stazioni
e molteplici unita di lavoro; infatti, an-
che il cambio di diametro della barra, per
passare per esempio alla realizzazione
di un lotto di pezzi piu piccoli, compor-
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tolleranze di lavorazione e requisiti di qualita
sul pezzo finito molto impegnativi.

ta semplicemente il cambio della boccola
di accesso della barra in macchina e delle
morse di serraggio sulla tavola.

La stessa facilita puo essere trovata dal-
I'utilizzatore in fase di riattrezzaggio del
parco utensili: le Buffoli Trans-Bar sono
concepite per lavorare con semplici inser-
ti di tornitura in metallo duro, facilmen-
te reperibili in tutti i cataloghi delle case
produttrici di inserti per asportazione di
truciolo. Questo comporta anche una no-
tevole facilitazione nelle fasi di approvvi-
gionamento e di gestione delle scorte a
magazzino. La Trans-Bar Twin-Turn offre
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della precisione delle lavorazioni, della
durata degli utensili e dell’affidabilita
complessiva della macchina: il concetto
di tornitura statica prevede subito, alla
prima stazione, il taglio dello spezzone,
in modo da non dover mettere in rota-
zione tutta la barra con il conseguente
innesco di fenomeni di vibrazione. Inol-
tre, il serraggio sicuro e rigido dello spez-
zone evita, nel momento in cui il pezzo
& aggredito dagli utensili, i fenomeni di
“ritrazione” della barra per effetto del-
le sollecitazioni indotte dalla pressione
degli utensili sul pezzo; inoltre permette
di ridurre sensibilmente la distanza fra la
zona di serraggio pezzo e la zona dove
esso viene lavorato. Quest'ultimo & un
fattore assai importante nella lavorazio-
ne di pezzi lunghi o sottili. Il concetto di
troncare subito lo spezzone da barra per-
mette infine di utilizzare una lama anzi-
ché un utensile troncatore, con il risulta-
to di ottimizzare gli sfridi di taglio e gli
scarti di materiale. Il concetto garantisce
poi che lo sfrido finale da ogni barra sia
sempre di lunghezza minore del pezzo
finito. Coi costi attuali dei materiali non
sono aspetti da sottovalutare. L4
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Per oftenere un capolavoro, devono essere gli utensili @ muoversi
intorno a lui.

Lo stesso awiene sul Multimandrino da Barra statica Buffoli TRANS-BAR cnc flex,
nato per produrre in pochi secondi pezzi di precisione da barre non rotanti.

Molte tornerie affiancano macchine Buffoli ai loro torni perché coniugano produtti-
vitd e flessibilita (riattrezzamento in meno di 60 minuti) e permetiono di lavorare
pezzi pit complessi con durata utensili pit lunga e mineri sfridi di materiale (la barra
viene lavorata completamente con spessore del taglio fino a 0,8 mm). | CNC
digitale di uliima generazione offimizza i fempi passivi e facilita la manutenzione. La
programmazione & tabellare in MS Windows. Il conirollo utensile e la grande auto-
nomia consenfono di lavorare senza presidio. Grazie ad un elevato numero di !
mandrini e di assi possono essere lavorati pezzi complessi in pochi secondi, esenti

da bave e rifiniti in ogni superficie. P

Buffoli € leader mondiale nella tornitura statica CNC. Olire 800 .
macchine in tutto il mondo. b
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Soluzioni che creano la differenza dal 1961
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